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anaerobni lepici a tésnici tmel
utesnuje vodni, plynové a jiné systémy
pro rychlé pouziti pri nizkych teplotach
zabranuje uvolneni i prosakovani spoje
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Charakteristika

FLEGHARMONIC je anaerobni tmel, uréen pro zajistenf
a utésnénf kovovych zavitovych trubek az do velikosti R2-3"
spojovacich dild, pfirub a plochych tésnéni. Utésnuje vodni,
plynové a jiné systémy, obsahujici kapaliny, tlakovy vzduch
a propan-butan. Je netoxicky, pouzivan mnohymi firmami
ve vodarensko - plyndrenském prlmyslu. Zvlast vhodny je
pro rychlé pouziti pfi nizkych teplotach, dale pak pro aplikaci
na dily z kovu a nerezové oceli. Produkt vytvrzuje bez pfistupu
vzduchu ve spafe, mezi lepenymi kovovymi povrchy. Zabra-
nuje uvolnénf ¢i prosakovani spoje, které je zplsobeno vib-
racemi a razy. Tixotropnf charakter vyrobku znemoznuje jeho
stékanf z mista nanasent.

Pouziti

FLEGHARMONIC je vhodny zejména pro pouziti na dily
z nerezové oceli bez potfeby povrchové aktivace. Neucpava
systém uvolnénymi casticemi, nesmrstuje se ani nevytlacuje
ze zavitQ. Produkt vytvrzuje bez pristupu vzduchu ve spare.
Zabranuje uvolnéni ¢i prosakovani spoje, které je zpUsobené
vibracemi a razy. ViycCistéte obé strany zavitd (vnéjsi i vnitrni)
pomoci vyrobku FLEGSOLVENT a nechte oschnou. Timto
dosahneme lepsiho vysledku. Naneste tmel kolem hornich
zavitd Sroubu, pouze prvni zavit nechte volny. Vtlacte produkt
do zavitl tak, aby vyplnil vsechen prostor. U vétsich zavitd,
zvétsete pfimérené mnozstvi nanaseného produktu a nanes-
te housenku také kolem dokola vnitiniho zavitu matice. S po-
uzitim bézné praxe sesadte a utdhnéte sroubenf tak, aby bylo
dosazeno spravné polohy. Spravné utaZzené spojovaci dily
jsou pfi mirném tlaku okamZzité tésné. Pro ziskani maximalni
pevnosti a odolnosti vici rozpoustédlim nechte produkt rad-
né vytvrdnout, minimalné 3 — 6 hod, konecné vytvrzeni je ma-
ximalné do 24hod. Demontaz Ize provést snadno, za pomoci
béznych nastroji. Rozmontujte lepeny spoj pomoci bézného
ru¢niho naradi. Pokud nenf mozné pouzit ru¢ni naradi z ddvo-
du prilis velkych sty¢nych ploch, nebo velkého primeéru zavitu
(pfes 24mm), pouzijte ohrev do teploty pfiblizné 250°C a roze-
berte spoj za tepla.

Upozornéni
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Fyzikalni vlastnosti

A. monomer (tekuty)
Zé&kladni monomer
Viskozita kuzel/deska

Dimetakrylat

17.000 — 25.000 mPa*s

thixotropni

fluorescencnf ne

Zaruka na uskladnéni 12 mésicl pfi pokojové teploté
v neotevienych nadobéch

na ocelovém zévitu, M10, po 15 — 30 min.

na mosazném zavitu, M10, po < 10 min.

PInivost spary 0,10-0,40 mm

Maximalni zavit R2-3"

Konec¢né vytvrzeni po 24 hodinéach

Vytvrzeni

B. polymer (pevny)

Moment uvolnénf podle DIN 54454 10-20 Nm
Moment protocenti <MLB

Pevnost ve stiihu podle DIN 54452 6-12N/mm?
Teplotnf rozsah pro pouZiti (polymer) -50 do +150 °C

Obecné informace

Skupenstvi (pfi 20 °C):  vysokoviskdzni
Barva: nazloutly, nepriihledny
Zapach (vané): akryldtovy

Informace dulezité z hlediska ochrany zdravi,
bezpecnosti a zivotniho prostiedi

pH: cca’/
Teplota vznicent: >100°C
Bod vzplanuti: > 100 °C

Tento produkt se bézné nedoporucuje pro pouziti na plas-
tech.(zvlasté ne na termoplastech, kde mlze vlivem napétf
dojit k praskani).

Baleni

Tlak par pfi 25 °C: < 1,5 hPa (metoda DIN 51757)

Hustota pfi 25 °C: 1,08 - 1,1 g/cm?® (metoda DIN 51767)

Rozpustnost ve vodé: praticky nerozpustny

Viskozita pri 23 °C: 90000 mPa*s
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