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Charakteristika

FLEGEPOXI je tekuté dvouslozkové epoxidové lepidlo s vy-
bornou pevnosti ve smyku. Vyznacuje se velmi rychlou ma-
nipula¢ni pevnostni a kratkou dobou vytvrzeni. Je ur¢eno k
lepeni vsech kov, hliniku, duralu, dieva, keramiky a skla, je
vhodny pro lepeni polymernich kompozitovych materidlQ
(jako napt. polyestery, epoxidy apod.).

Pouziti

Pro co nejlepsi vysledky lepeni by mély byt lepené povr-
chy ¢isté, suché a odmasténé. Pfi vysoko pevnostnim kon-
strukénim lepeni mize specidlni osetfeni povrchu zvysit
pevnost a trvanlivost lepeného spoje. Pfred pouzitim je
nutné obé slozky - pryskyftici a tvrdidlo radné promichat.
Produkt je mozné nanaset pfimo z originalni 2- kartuse po-
moci statického mixeru, ktery je dodavan s nim. Prvnich 3
az 8 cm housenky z mixeru vytlac¢te do odpadu. At uz pou-
zivate baleni v 2 -kartusi nebo v samostatnych dézach, obé
slozky vzdy fadné promichejte v daném objemovém nebo
hmotnostnim poméru. Pfi ru¢nim michani si odmérte nebo
odvazte spravné mnozstvi slozek a michejte po dobu né-
kolika desitek sekund. Dokud neni dosazeno stejnomérné
barvy. Nemichejte najednou vétsi mnozstvi produktu nez
20 g, jinak dojde k nezddoucimu vyvinu tepla. Michanim
mensiho mnozstvi se minimalizuje moznost vzniku neza-
douciho tepla. Po rozmichani naneste produkt tak rychle,
jak je to mozné, na jeden z lepenych povrchd. Pro ziskani
maximalni pevnosti spoje rozetiete produkt rovnhomérné
na oba povrchy.

Baleni

Slozka A + B, 1kg + 1kg, kartuse se smésovacem

24ml, 50ml, 200ml.

Skladovani: Skladujte v suchu pfi teploté 20°C  Upozorné-
ni: Navod k pouziti lepidla je vyhotoven na zakladé nasich
zkous$ek a zkusenosti. Vzhledem k tomu, ze nemame zadny
primy vliv na vas zplsob prace, nemlzeme prevzit zodpo-
védnost za vysledky lepeni. Pfed pouzitim doporucujeme
vyzkouset.
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Upozornéni

Pouze pro profesionalni pouZziti.

Aplikace

Pred pouzitim tmelu je tfeba obé strany lepeného spoje di-
kladné zdrsnit (pro dokonalé ukotveni tmelu malé zdrsnéni
snizuje pevnost lepeného spoje) a nasledné dilce ocistit, pfi-
padné odmastit FLEGSOLVENTEM .

2. Smichame slozku A + slozku B v predepsaném hmotnost-
nim poméru 1:1. 3. Spoje musi byt po dobu vytvrzovéani dob-
fe zatizeny a pevné spojeny. Takto naneseny tmel vytvrzuje pfi
23 °C cca 20- 30 minut. Se zvysujici se teplotou (napf. horkym
vzduchem) se Umérné snizuje doba vytvrzovani. 4. Znecisté-
né nastroje umyt hadfikem namocenym v acetonu.

Technicka data

viskozita (Brookfield) pfi 25°C

slozka A - max. 15 Pa.s hustota 1,16 g/cm2 misici poméry sloz-
ka A:slozka B=1:1 smykova pevnost -hlinik 7dni=10- 12Mpa
Mez pevnosti v odlupu na hliniku 7dni (23°C)= 6 — 9Mpa Doba
zpracovatelnosti pfi 23°C 3 - 5 minut Manipulacni pevnost pfi
23°C 10 minut Vytvrzeni 23°C 10 - 15 minut

VSECHNY UDAJE O PRVNI POMOCI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI JSOU PODROBNE UVEDENY NA BEZPECNOSTNIM LISTE A NA ETIKETE.



