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FLEGBOLTFIX-E Il

(FBXEII)

Charakteristika:

FLEGBOLTFIX - E lll je lepidlo bez nebezpecnych latek pro trvalé zajisténi
zavitQ s vysokou pevnosti. Viytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve spare mezi
lepenymi kovovymi povrchy a zabrariuje uvolnéni spoje, které je zplsobe-
né vibracemi a razy. Vhodny pro viechny kovové zavitové sestavy. Pred-
chazi uvoliovani zplsobenému vibracemi. Je vhodny na vsechny kovy
vcetné pasivnich materialli jako je nerez ocel, hlinik a pokovené povrchy.
Snasi lehké znecisténi mazacimi oleji i feznymi kapalinami. Demontaz je
mozZna zahratim na 300 °C.

Pouziti:

FLEGBOLTFIX - E Il je zejména vhodny pro aplikace na vysoce zatézova-
nych spojenich, jako jsou svorniky v télese motoru, matice na svornikach
cerpadel a na dalSich zavitovych spojenich, kde je pozadovana vysokd pev-
nost. FLEGBOLTFIX - E lll poskytuje vyborné vysledky pti vytvrzovani. Dob-
fe vytvrzuje nejen na aktivnich kovech (jako je bronz, méd) ale také na
pasivnich povrchach, jakymi jsou nerezové oceli a pokovené povrchy. Pro-
dukt nabizi zvySenou odolnost vici teploté a vétsi toleranci k mirné zamas-
ténym povrchlim. To znamena, Ze vytvrzuje i na povrchu, ktery je mirné
znecCistén rlznymi oleji, mazivy, feznymi, protikoroznimi a ochrannymi
kapalinami. Pro co nejlepsi vysledky vycistéte vsechny povrchy (vnéjsi i
vnitini) pomoci FLEGSOLVENT a nechte je dobre uschnout. Pro priichozi
diry, naneste nékolik kapek produktu na Sroub v mistech, kde se bude
nachazet matice. Pro slepé diry, naneste nékolik kapek produktu do spodni
tretiny zavitu nebo na dno slepé diry. Pro tésnici aplikace, naneste 360°
housenku na zacatek vnéjsiho zavitu tak, aby prvni zavit zdstal volny. Pro
VEtsi zavity nebo pokud jsou Vétsi vile, naneste odpovidajici mnozstvi pro-
duktu v housence 360° a naneste produkt rovnéz do vnitfniho zavitu.
Smontujte a utdhnéte dle potreby. Pro demontaz : Rozeberte zavitové
spojeni béZznym rucnim naradim.
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Technické udaje:

Hustota: 1,1 g/cm3

Barva (tekutina): zelena

Doba pouzitelnosti: 18 mésicl (neoteviené)
Skladovaci teplota: 8 °C az 20 °C

Teplota zpracovani: 15 °C az 35 °C

Viskozita: 400 mPa-s az 800 mPa-s (20 °C, 158 1/min)
Vypli mezery: 0,05 mm do 0,15 mm

Doba tuhnuti: 20 s az 60 s M 10 mosazny Sroub/matice
Doba plného vytvrzeni: 24 hodin

Maximalni velikost zavitu: M 20

Vlastnosti vytvrzeného materialu

Pevnost ve smyku v tlaku 12 MPa az 20 MPa (ocelové ¢epy/limce)
Moment pro odtrZzeni, neusazeny: 16 N-m az 26 N-m (ocel)
Moment pro odtrZzeni, neusazeny 8 N-m az 18 N-m (nerezova ocel)
Provozni teplota: -50 °C az 150 °C

Odolnost viéi rozpoustéditim:

Alkohol: ++- (napf. ethanol, methanol, isopropanol)

Ester (alifaticky): ++- (napt.ethylacetat)

jiné kapaliny: ++- (napf. voda, freon, nafta)

jiné kapaliny: +-- (napf. hydroxid amonny, brom, kyselina bromo-
vodikovd, hydroxid lithny, kyselina chlorista, hydroxid draselny)
plyny: ++- (napf. acetylen, argon, butan, ethan, dusik)

plyny: +-- (napf. amoniak, freonovy plyn, kyslik (Cisty a/nebo sys-
témy bohaté na kyslik), chlor)

Vhodné materialy: pozinkované oceli, slitiny hliniku, oceli a rizné
dalsi materialy

Pozadavky na povrch: suchy, Cisty, bez mastnoty

VSECHNY UDAJE O PRVNI POMOCI A OCHRANE ZDRAVI PRI PRACI JSOU PODROBNE UVEDENY NA BEZPECNOSTNIM LISTE A NA ETIKETE.



